FERRAMENTAS
PARA MONTAGEM

Linha: Sala
Mod.Banc. estudo Click 90

> . .
colibri

Obs:Usar caixa da embalagem para forrar o chdo na

hora da montagem

Note: Use the packing box to cover the floor at the time of
assembly

COLIBR

Rua Rouxi

ESQUEMA DE MONTAGEM
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Pq. Industrial XI - CEP 86.706-418 - Arapongas - PR
E-mail: sac@colibrimoveis.com.br

| - IND. COM. DE MOVEIS LTDA.
nol, 5530 - Fone/fax (43) 3275 - 8600

’ ESQUEMA DE MONTAJE Nota: Utilice la caja de embalaje para cubrir el sueloenel | = o :
Data:  05/10/2020 ﬁOh_ ‘_ N_.s_ o momento del montaje Site: www.colibrimoveis.com.br
[Para pedidos de Assisténcia Técnica, agrupar a Referéncia da Peca com N° da Cor. Ex: 1416A0.001.660 (Tampo na cor Preto]
Cod.| Referéncia cor Pecas at. Medidas M.P. Piece Pieza
Pto F/Noc M
01 |1416A0.001 660 Tampo 1 | 900x450x25 | MDF [Cover Cubierta
02 |1416A0.002 590 Prateleira 1 | B0OOx378x15 | MDP |Base Base
03 |1416A0.003 590 Lateral esquerda 1| 378x104x15 | MDP |Left side Lado izquierdo
04 |1416A0.004 590 Divis&o 1| 378x104x15 | MDP |Divison Division
05 [1416A0.005 590 Lateral direita 1| 378x104x15 | MDP |Left side Lado derecho
07 06 |1416A0.006 660 Pé traseiro esq 1| 745x70x25 | MDF |left rear foot Pie trasero izquierdo
ﬁﬁ =ﬁ 07 |1416A0.007 660 Pé traseiro dir 1| 745x70x25 | MDF|Right rear foot |Pie trasero derecha
' 08 |1416A0.008 660 Pé frontal esq 1| 769x70x25 | MDF |Left front foot |Pie delantero izquierdo
09 [1416A0.009 660 Pé frontal dir 1| 769x70x25 | MDF |Right fron foot |Pie delantero derecha
10 |1416A0.010 590 Trava 1 | 800x300x15 | MDP [Hangs Cerradura
11 |1416A0.011 660 Frente gaveta 1| 403x122x15 | MDP |Drawer front Frente del cajon
! 12 |1416A0.012 590 Lateral gaveta 2 | 350x80x15 |MDP |Side drawer Cajon lateral
13 [1416A0.013 590 Contrafundo 1| 321x80x15 |MDP |Counter fund |Contrafondo
14 |1416A0.014 590 Fundo gaveta 1| 355x349x3 | HDF |Drawer bottom |Fondo del cajon
® 14x (B 06x [© 04x |@ 06x |®) 20x |® 16x (@ 12x (@ 0kx
Parafuso 3,5x14 Parafuso 3,5x40 Parafuso 4,0x25 Parafuso 4,0x50 Cavilha 6x30 Pino p/ Girofix Tambor 812 Tapa furo Noce Mila
cod. 776 cod. 791 cod. 780 cod. 782 cod. 949 cod. 162 cod. 183 cod. 4170
) 06x (D 18x |® 01x O 06x (M 01x [V 01x (@ 02x (P 0bx
AN
11 % | = == D)
o Porca cilindrica Prego8x8 Corredica Met 350 |Sapata retangular |Sache de cola Passa fio 40mm Cantoneira 2 Furos |Tambor @15
— cod. 163 cod. 165 cod. 943 cod. 173 cod. 166 cod. 907 cod. 137 cod. 184
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Cuidados com a limpeza do mével:
N&o molhar o mével e ndo expor N&o expor o mével proximo Limpar apenas com pano limpo \ |
em lugar Umido. de fontes de calor. e levemente Umido v
Do not wet the furniture and do Do noft expose this furniture Clean the product using only a
not expose it in a humid place. close o sources of heat. clean and slightly damp cloth.
No moje los muebles y no los exponga No exponga el muelble cerca Limpiar solo con un pano limpio I 7 , 1 7 ,
en un lugar hdmedo. a fuentes de calor. y ligeramente himedo 3 4
Meca seu acessorio aqui PAG 01




ETAPAS DA MONTAGEM / STAGES OF THE ASSEMBLY / ETAPAS DE LA ASAMBLEA

Para uma montagem perfeita do produto, siga a sequéncia:

For a perfect product assembly, follow its sequence / Para un montaje perfecto del producto, sigue a secuencia.

Passo 01 1° Fixar os pés no Tampo Nesse passo montar||passg (02 Nesse passo monfar
02x Vista traseira produto deitado produto deitado
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ETAPAS DA MONTAGEM / STAGES OF THE ASSEMBLY / ETAPAS DE LA ASAMBLEA

Para uma montagem perfeita do produto, siga a sequéncia:

For a perfect product assembly, follow its sequence / Para un montaje perfecto del producto, sigue a secuencia.

Passo 05 g Vista traseira
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Passo 07 Passar cola
®» 14x nas cavilhas
soxt para fixacdo
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